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(54) Kolbenzylindereinheit, insbesondere zum Bewegen 

Kol benzyl indereinheit, insbesondere zum Bewegen ei- 
nes SchNdes in einem Behalter, mit einem Zyiinder und 
einem darin hirv und herbewegbaren Kolben mit Kotben- 
stange, wobei sich das eine Teil an einer Lagerstelle ab- 
stutzt und an dem anderen Teil stirnseitig der Schild befe- 
stigtist, dadurch gekennzeichnet, 

dali der Kol benzyl indereinheit {1} sich langs des Be halters 
(3) erstreckende Arretierbereiche (9, 9') zugeordnet sind, 
in welchen die Lagerstelle (8, 8'J schrittweise arretierbar 
1st, 

dad das mit dem Schild (2) verbundene Teil (7, 7') eine 
waiters Lagerstelle (10, 10') aufweist welche gleichfalis 
schrittweise arretierbar ist und 

dall bei Beaufschlagung des Koibens (6, 6') abwechselnd 
die Kolbenstange (7, 7') und der Zyiinder (5, 5') uber die 
eine und die andere Lagerstelle (8, 10; 8\ 10'} arretierbar 
sind. 


eines Schildes in einem Behalter 
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Kolbenzylindereinheit, insbesondere zum Bevegen 


Die Erfindung bezieht sich auf eine Kolbenzylindereinheit, 
insbesondere zum Bewegen eines Schildes in einetn Behalter, mit 
einem Zylinder und einem darin hin- und herbewegbaren Kolben 
mit Kolbenstange, wobei sich das eine Teil an einer Lagerstel- 
le ab-stutzt und an dem anderen Teil stimseitig der Schild 
befestigt ist . Insbesondere bezieht sich die vorliegende Er- 
findung auf eine Vorrichtung zum Entleeren eines liegenden 
Mull containers fur ein Mullsammelf ahrzeug . 
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Urn den Entleervorgang eines derartigen Miillcontainers durchzu- 
fuhren, wird eine schienengef uhrte, verschiebliche vordere 
Stirnwand, welche als Ausschiebeschild ausgebildet ist, mit- 
tels Hydraulikzylinder in Fahrzeugl&ngsrichtung durch den 
Behalter zu dem Fahrzeugende geschoben. Wegen deB erforderli- 
chen grofien Zy-linderhubes, insbesondere bei Grofiraumbehal - 
tern, ist die Zylindereinbaulange groS, welche hinter dem 
Fahrerhaus zur Verfugung stehen mu£ (DE-OS 29 05 865). Hier- 
durch vergroSert sich nachteiligerweise der Raumaufwand eines 
derartigen Mullsammelf ahrzeuges . 

Um die Fahrzeuglange zu reduzieren, wurden bau- und kostenauf- 
wendige Tel eskop zylinder eingesetzt (US-PS 41 33 438) • Eine 
an-dere Konstruktion geht davon aus, den Oder die Hydraulikzy- 
linder schr&g anzuordnen (CH-PS 570 315, US-PS 38 80 072) . Der 
Nachteil dieser Anordnungen besteht darin, daS nur eine Kompo- 
nente der Zylinderkraf t in Ausschieberichtung wirkt, so da& 
der entsprechende Zylinder fur eine groSere Kraft ausgelegt 
werden mufi. Wegen der erf order lichen Knicksicherheit fur die 
Kolbenstange ergeben sich zudem groSe Zylinderdurchmesser , 
wodurch Nutzraum und Nutzlast sehr stark reduziert werden. 


Eine andere Losung geht bei einem Mullsammelf ahrzeug davon 
aus, in einer Stirnwand des BehlQters eine Offnung anzuordnen, 
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welche zum Einfuhren eines StoSels einer AusstoSvorrichtung 
dient (EP 0 467 836 Al) . 

Allen vorgenannten Ausf uhrungsf ormen ist der hohe Bau- und/- 
oder Kostenauf wand gemeinsam. 

Der vorliegenden Erfindung liegt demgegenuber die Aufgabe zu- 
grunde, eine Kolbenzylindereinheit der eingangs genannten Art 
zu bilden, welche bei hoher Ef f ektivitat der Ausschiebef unk- 
tion des Schildee nur einen geringen Bauaufwand fordert. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemafi dadurch gelost, da£ der 
Kolbenzylindereinheit sich langs des Behalters erstreckende 
Arret ierberei che zugeordnet sind, in welche die Lagerstelle 
schrittweise arret ierbar ist, da£ das mit dem Schild verbunde- 
ne Teil eine weitere Lagerstelle aufweist, welche gleichfalls 
schritt-weise arret ierbar ist, und daJS bei Beauf schlagung des 
Kolbens abwecheelnd die Kolbenstange und der Zylinder uber die 
eine und die andere Lagerstelle arretierbar sind. Hierdurch 
ergibt sich vorteilhaf terweise eine Art mitschreitende Kolben- 
zylindereinheit, welche bei geringem Raumbedarf ein Schild 
durch einen vor-zugsweise liegenden Behalter bewegt und auf 
gleiche Weise zuruckf uhrbar ist. 

In weiterer Ausgestaltung der Erf indung konnen die Arretierbe- 
reiche in mindestens einer sich langs des Behalters er- 
strecken-den Arretierschiene angeordnet sein, in welcher ab- 
wechselnd bei -de Lagers tellen arretierbar sind. Die Kolben- 
stange kann mit dem Schild verbunden sein, wobei sich zwischen 
dem Schild und dem Eintrittsbereich der Kolbenstange in den 
Zylinder die Befestigung der Lagerstelle fur die Kolbenstange 
und auf der dem Eintrittsbereich abgekehrten Seite die Lager- 
stelle fur eine Zylinder fufilagerung befindet. 
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In weiterer Ausgestaltung der Erf indung kann die abwechselnde 
Bewegung der Lagerstellen zwischen einer Ruheposition und der 
Arret ierpos it ion pneumatisch, hydraulisch, mechanisch, elek- 
tromechanisch, hydromechanisch oder elektrisch steuerbar sein. 

Hierzu kdnnen bspw. Ventile eingesetzt werden, welche zur 
Steuerung der Arret ierung der Lagerstellen und/oder der Urakehr 
der Bewegung des Schildes dienen. Diese Ventile konnen als 
Rollenstofielventile ausgebildet sein Und mit mechanischen 
KippBChaltem in Verbindung stehen. Alternativ besteht die 
M6glichkeit, das die Ventile mit elektronischen Steuereinhei- 
ten verbunden Bind. 

Nach einem anderen Merkntal der Erfindung konnen zwei Zylinder, 
zwei mit dem Schild verbundene Kolbenstangen und zwei Arre- 
tierschienen im Abstand parallel nebeneinander angeordnet 
sein. Wei-terhin konnen Umsteuereinrlchtungen zur Bewegung s- 
umkehr des Schildes in dessen beiden Endbereichen angeordnet 
werden. Diese Umsteuereinrichtungen konnen wiederum hydrau- 
lisch, pneumatisch, mechanisch, elektromechanisch, hydromecha- 
nisch oder elektronisch gesteuert werden. 

Die gesamte Anordnung lafit sich vorteilhaf terweise auf einem 
Mullsammelf ahrzeug positionieren zur Betatigung einer schie- 
nengefuhrten, verschieblichen Stirnwand als Ausschiebeschild. 
Hierbei konnen zwei doppelt wirkende Zylindereinheiten zum 
schrittweisen Vorschub des Ausschiebeschildes innerhalb eines 
mit Miill gefullten Beh&lters dienen. Zur Ruckholung des Aus- 
schiebeschildes kann eine mechanisch wirkende Ruckholvorrich- 
tung dienen, bspw. mindestens eine Gewindespindel oder minde- 
stens eine aufwickelbare Stahlfeder. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der Zeichnung 
dargestellten Ausf uhrungsbei spiel en niher erlautert. 
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In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1/ a-f die Kolbenzylindereinheit in schematiBCher 

Seitenansicht in einzelnen Verf ahrensschritten 

Fig. 2 und 3 die Vorschubbewegung des Schildee bzw. des Zy- 

linderB in schematischer Draufsicht 

Fig. 4 und 5 die Rtickbewegung des Zylinders bzw. des Schil- 

des in schematischer Draufsicht 

Fig. 6 eine Seitenansicht des vorderen Beireichs eines 

Mullsammelfabrzeuges mit erf indungsgemafcer Kolben- 
zylindereinheit 

Fig. 7 eine schematische Draufsicht auf die erfindungs- 

gemaSe Kolbenzylindereinheit mit RollenstoSelven- 
tilen und mechanischen Kippschaltem. 

* 

Fig. 1 zeigt die erf indungsgemaiSe Kolbenzylindereinheit 1, 
welche aus einem Zylinder 5 f einem darin bin- und herbeweg- 
baren Kolben 6 sowie einer Kolbenstange 7 besteht, die 
stimseitig mit einem Schild 2 verbunden ist . Dieses Schild 2 
ist innerhalb eines Behalters 3, z.B. eines Mullsamrnelbehal- 
terB, von einer linken in eine rechte Position zu bewegen, 
wodurch in diesem Be-halter 3 gelagerter MQ11 nach Offnen 
einer Klappe 4 nach au&en befordert wird. 

Wie ersichtlich, ist die Baulange des Behalters 3 wesentlich 
groSer als - die Lange der Kolbenzylindereinheit, mit deren 
Hilfe der Schild 2 durch den Behalter geschoben werden soil. 

Der Zylinder 5 ist hierzu mit einer Lagerstelle 8 versehen, 
wel-che als Zylinderf ufclagerung 13 ausgebildet ist. Zwischen 
der Ruckseite des Schildes 2 und dem Eintrittsbereich 12 fur 
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die Kolbenstange 7 in den Zylinder 5 ist eine Lagers telle 10 
vorge-sehen. 

Die Lagerstelle 8 des Zylinders 5 und die Lagerstelle 10 der 
Kolbenstange 7 weisen jeweils stirnseitig ein Arret ierelement 
auf . Unterhalb dieser Arret ierelement e befinden sich Arretier- 
bereiche 9, welche in einer Arretierstange 11 angeordnet sind. 
Diese Arretierstange 11 erstreckt sich langs des Behalters 3, 
vorzugsweise innerhalb des Behalters. Die Lagerstellen 8 und 
10 sind aus einer Ruheposxtion in eine Arret ierpos it ion und 
umgekehrt bewegbar . 

Bei der Position nach Fig. la ist die Lagerstelle 8, d.h. die 
Zylinder fufclagerung 13 arretiert, d.h. dessen Arret ierelement 
greift in einen bestimmten Arretierbereich 9 der Arretier- 
schiene 11 ein. Die Lagerstelle 10 der Kolbenstange 7 ist 
hingegen frei, d.h. nicht arretiert, und befindet sich in 
Ruheposit ion . 

Wird nunmehr in Pf eilrichtung Druckmittel in den Zylinder 5 
ein-geprefit, so bewegt sich die Kolbenstange 7 aus der Posi- 
tion ge-mafi Fig. la in die Position gemaS Fig. lb; der Schild 
2 wird in Pf eilrichtung nach rechts in den Behalter 3 hinein- 
verschoben. Dabei kann bereits Mull aus dem Behalter 3 uber 
die Klappe 4 herausgedruckt werden. Die Lagerstelle 8, d.h. 
die ZylinderfuSlagerung bildet hierbei daB Widerlager zur 
Bewegung der Kolbenstange 7. 

Nachdem dieser Hub durchgefuhrt wurde, erfolgt die Arret ierung 
der Lagerstelle 10, d.h. deren Arret ierelement greift in einen 
bestimmten Arretierbereich 9 der Arret ierschiene 11; die La- 
gerstelle 8 wird aus der Arretierposition in die Ruheposition 
zuruckbewegt . Diese Position ist in Fig. lc dargestellt. 


Wird nunmehjr in Pf eilrichtung Dmckmittel in den Zylinder 5 
ge-fullt, bo tritt das auf der anderen Seite des Kolbene 6 
vorhandene Dmckmittel aus dem Zylinder aus; der Zylinder 5 
bewegt sich von links nach rechts, bis die Position gemafi Fig. 
Id erreicht ist. Bei diesem Schritt bildiet die Lagerstelle 10 
der Kolbenstange 7 das Widerlager, so dafi sich der Zylinder 5 
zwangslaufig in die Lage nach Fig. Id bewegen mufi. 

Nunmehr wird die Lagerstelle 8, d.h. die Zylinderf ufilagerung 
13 uber ihr Arretierelement wiederum in einen bestimttiten Arre- 
tierbereich 9 der Arret ierschiene 11 eingerastet und die Arre- 
tierung 10 der Kolbenstange 7 geldst, was in Fig. le darge- 
stellt ist. Wird nunmehr in Pf eilrichtung Druckmittel in den 
Zylinder 5 ein-gef \ihrt , so bewegt sich die Kolbenstange 7 und 
damit der Schild 2 uber den Kolben 6 aus der Position gemafi 
Fig. le in die Position gemafi Fig. If , bis das Ende des Hubes 
erreicht ist und sich die in Ruheposition befindliche Lager- 
stelle 10 der Kolbenstange 7 wiederum oberhalb eines bestimm- 
ten Arretierbereichs 9 befindet und damit durch die entspre- 
chende Offnung des Behalters 3 hindurchtreten kann. Es wird 
Mull aus dem Behalter 3 herausgedruckt . 

Aus den Verf ahrensschritten la - If ist ersichtlich, dafi sich 
die Kolbenzylindereinheit 1 schrittweise aus der liiiken Posi- 
tion gemafi Fig. la in die rechte Position nach Fig. 1 bewegt 
und so-mit der in dem Behalter 3 vorhandene Mull ausgeachoben 
wird. Da die Kolbenzylindereinheit 1 insgesamt mitschreitet , 
ist nur ein geringer Platzgedarf erf orderlich, um den Schild 2 
aus der Anf angsposi t ion gemafi Fig. la in die Endposition, d.h. 
in den Be-reich der Klappe 4 des Behalters 3 zu fuhren. Ist 
diese Endposi-tion erreicht , kann die Kolbenzylindereinheit 1 
in umgekehrter Reihenfolge schrittweise in die Ausgangsposi- 
tion gemafi Fig. la zuruckbewegt werden. 


Alternativ besteht auch die nicht n&her dargestellte Moglich- 
keit, bspw. eine mechanische Ruckholvorrichtung vorzusehen, 
durch welche der Schild 2 aus der SuSersten rechten Position 
in die Anfangsposition (Fig* la) zur&ckbewegt wird. Eine der- 
artige mechanische Ruckholvorrichtung kann bspw. eine Gewinde- 
spindel Oder ein aufrollbares Federband sein. Die gesamte 
Anordnung kann auch in kinematischer Umkehrung aufgebuat aein 
rnit Kolbenstange 7 audSerhalb des Behaters und Zylinder 5 im 
Beh&lt erbereich . 

Pig, 2-4 zeigen in schematischer Draufsicht die erfindungs- 
ge-mcUSe Kolbenzylindereinheit . Gemafi Fig. 2 sind zwei Zylinder 
5 und 5' vorgesehen, welche im Abstand parallel nebeneinander 
lie-gen und jeweils im Inneren einen Kolben 6 bzw. 6' aufwei- 
sen, der mit dem Schild 2 iiber die Kolbenstangen 7 und 7' 
verbunden sind. Die Kolbenstangen 7 und 7 ' sind iiber eine Kol- 
benstangenlagerung 33 miteinander verbunden, welche die Lager- 
stellen 10 und 10' aufweisen. 

Weiterhin eind zwei Ventile 14 und 15 sowie ein Steuer zylinder 
24 vorgesehen. Dieaer Zylinder 24 steuert die Arretierung der 
Lagerstellen 8 und 8' bzw. 10 und 10' f welche wechselweise in 
Arret ierbereiche 9 bzw. 9' von Arretierschienea 11 bzw. 11' 
eingreifen konnen. Die Lagerstellen 8 und 8 r sind mit einer 
Zylinder fuSlagerung 13 verbunden. 

GemaiS Fig. 2 stromt ein Druckmedium von einer Pumpe P uber 
eine Leitung 21 durch das Ventil 15 und die Leitungen 2 6 sowie 
26' auf die linke Seite der Zylinder 5 und 5', wodurch sich 
die Kol-ben 6 und 6' und deren Kolbenstangen 7 und 7' von 
links nach rechts bewegen und damit den Schild 2 in Pfeilrich- 
tung I schieben. 

Gleichzeitig stromt das Medium uber die Leitung 22 und das 
Ventil 14 sowie die Leitung 23 zu dem Steuer zylinder 24, wel- 
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cher uber eine schematise*! dargestellte Verbindung 25 die 
beiderx La-gerstellen 8 und 8' arretiert. Damit dienen diese 
beiden Lagerstellen 8 und 8' als Festpunkte zur Bewegung der 
Kolbenstangen 7 und 7' bzw. des Schildes 2 in Pf eilrichtung I. 

1st der Hub abgeschlossen, wie er in Fig* lc bspw. dargestellt 
ist f wird die Position nach Fig. 3 eingenommen: Hier ist das 
Ventil 15 umgeschaltet und das Druckmedium stromt von der 
Putnpe P tuber die Leitung 21 des Ventils 15 und die Leitung 2 8 
sowie die Leitung 30 uber das Ventil 14 in den Steuerzylinder 
24 , wo-durch die Arretierung der Lagerstellen 8 und 8' aufge- 

* 

hoben und stattdessen die Arretierung der Lagerstellen 10 und 
10' in den entsprechenden Arretierbereichen 9 und 9' der Arre- 
tierschienen 11 und 11' bewirkt wird. 

Gleichzeitig stromt Druckmedium liber die Leitungen 27 und 27' 
auf die rechte Seite der Zylinder 5 und 5', so daS die Kolben- 
stangen 7 und 7' zwar in ihrer Position verbleiben, jedoch die 
Zylinder 5 und 5 r aus der linken Position in eine rechte Posi- 
tion verschoben werden. 

Das auf der linken Seite. der Zylinder 5 und 5' vorhandene 
Druckmedium stromt uber die Leitungen 26 und 26' und die Lei- 
tung 22 sowie das Ventil 15 und die Leitung 29 in einen nicht 
naher dar-gestellten Tank T. Die Arretierung der Lagerstellen 
10 und 10' , welche wirkungsmafiig mit den Kolbenstangen 7 und 
7' verbunden sind, erfolgt wiederum uber den Steuerzylinder 24 
und fiber nicht naher dargestellte mechanische Elemente 25', 
welche auf die Lagerstellen 10 und 10' einwirken, Damit bewegt 
sich die Zylinder-f uJSl age rung 13 in Pf eilrichtung II f bis die 
Position gemafc Fig. Id erreicht ist. 

Somit bewegt sich der Schild 2 mit den beiden Kolben 6, 6' und 
den Kolbenstangen 7, 7 ' schrittweise durch den Behalter in 
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eine rechte Position, und zwar mit Hilfe der abwechselnd arre- 
tierten Lagerstellen 8, 8 r bzw. 10, 10'. 

Die Fig- 4 und 5 zeigen eine Ruckfuhrmdglichkeit der erfin- 
dungsgemafien Kolbenzylindereinheit 1. Gemafi Pig. 4 sind die in 
der Kolbenstangenlagerung 33 angeordneten Lagerstellen 10 und 
10' wiederum mit Hilfe des Steuerzylinders 24 uber die Ver- 
bindung 25' arret iert; die Zylinderf ufilagerung 13 ist freige- 
geben. Die Ventile 14 und 15 sind umgesteuert . 

Entsprechend dieser Position fliefit Druckmittel viber die Lei- 
tung 21 sowie das Ventil 15, die Leitung 22 und die Leitungen 
26 und 26' auf die linke Seite der Zylinder 5 und 5' und bewe- 
gen damit die ZylinderfulSlagerung in Pf eilrichtung III . Das 
auf der rechten Seite der Kolben 6 und 6' vorhandene Druck- 
mittel tritt liber die Leitungen 27 und 27' sowie uber die 
Leitungen 28 und 2 9 aus und gelangt zu dem Tank T. 

Gemafi Fig. 5 sind die Lagerstellen 8 und 8' der Zylinderfufi- 
lagerung 13 mit Hilfe der beiden Ventile 14 und 15 sowie des 
Steuerzylinders 24 arretiert. Diese Arretierung wird uber die 
leitungen 28 und 30, das Ventil 14, die Leitung 23 und das 
Steuerventil 24, sowie die Verbindung 25 bewirkt . 

Die Arretierung der Lagerstellen 10 und 10' ist gelost und be- 
findet sich auSerhalb der Arret ierbereiche 9 und 9' der Arre- 
tierschienen 11 sowie 11' . Druckmedium stromt von der Pumpe P 
uber die Leitung 21, das Ventil 15 , die Leitung 28 in die Lei- 
tungen 27 und 27'. Damit bewegt sich der Schild 2 in Pf eil- 
richtung IV von rechts nach links, und zwar solange, bis der 
Hub der Kolbenstangen 7 und 7' , welche mit dem Schild 2 ver- 
bunden sind, abgeschlossen ist. 

Die gesamte erf indungsgemaSe Einheit laEt sich vorteilhaf ter~ 
weise gemafi Fig. 6 auf einem in Seitenansicht schematisch 
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dargestellten Mtillsammelf ahrzeug 18 anordnen. Wie ersichtlich, 
ist auf diesem Mullsanunelf ahrzeug 18 ein Behalter 3 angeord- 
net, welcher bspw. fahrzeugfest ausgebildet sein kann. Es 
beBteht auch die Moglichkeit, diesen Behalter 3 als Wechsel- 
container auszubilden. 

Oberhalb der erf indungsgem^Sen Kolbenzylindereinheit 1 befin- 
det sich eine Einschubvorrichtung 19 sowie ein Trichter 20. 
Uber diesen Trichter 2 0 und die Einschubvorrichtung 19 wird 
MCtll in den Behalter 3 eingeschoben. 

Ist der Behalter 3 mit Mull gefullt und das Mullsamrnelf ahrzeug 
18 an einem Abnahmeort angelangt, so tritt die Kolbenzylinder- 
einheit 1 in Funktion, d.h. uber den Ausschiebeschild 2 wird 
Mull aus dem Behalter 3 uber die nicht naher dargestellte 
Ruckwand ausgeschoben. Hierzu ist das Mullsamrnelf ahrzeug 18 
analog den Ausfuhrungsf ormen nach den Fig. 2-5 mit zwei im 
Abstand parallel liegenden Zylindern 5 und 5' und Kolbenstan- 
gen 7 und 7' versehen, welche jeweils die Lagerstellen 8 und 
8' bzw. 10 und 10' aufweisen, die in entsprechende Arretierbe- 
reiche von Arretierschienen 11 und 11' eingreifen konnen. 
Diese Arretierschienen 11 und 11' erstrecken sich in Langs- 
richtung innerhalb des Behalters 3. 

Die in den Fig. 2-5 dargestellten Ventile 14 und 15 sowie 
der Steuerzylinder 24 konnen mechanisch, pneumatisch, hydrau- 
lisch, hydromechanisch oder elektromechanisch gesteuert wer- 
den. In Fig. 7 ist eine hydromechanische Steuerung dar- 
gestellt. Hierzu finden zwei Kippschalter 16 und 17 Anwendung, 
welche jeweils f ederbeauf schlagt sind. 

Uber einen ortsfesten Steuerzylinder 35 und einen damit ver- 
bundenen Hebel wird ein Betatigungsteil 36 angehoben, welches 
uber einen Anschlag 3 8 den Kippschalter 17 in die in Fig. 7 
dargestellte Position und uber eine Rolle 3 9 das federbela- 
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stete Ventil 14' in die in Pig. 7 daxgestellte Position 
druckt . 

Bin Umschalten dieses RollenstoSelventils 14' erfolgt dadurch, 
da£ uber den Hebel 37, welcher in einem Gelenk 41 gelagert 
ist, der mechanische Kippschalter 17 in die andere Endposition 
bewegt wird, wodurch auch das Rollenstofeelventil 14' in die 
andere Po-sition gelangt. 

■ 

Entsprechend ist ein RollenstoSelventil 15' mit einem Stofiel 
39' versehen, welches mit dem Gest&nge eines mechanischen 
Kippschalters 16 zusammenwirkt . Dieser mechanische Kippschal- 
ter 16 wird uber Betatigungsteile 36' betatigt, welche mit 
einer Stange 40 verbunden sind. Diese Stange 40 ihrerseits ist 
an der Kolbenstangenlagerung 33 befestigt. 

Beaufschlagt nun das Betatigungsteil 36' das Gest&nge des 
mechanischen Kippschalters 16, so schwenkt dieser in Pfeil- 
richtung in die andere Endposition und beaufschlagt damit die 
Rolle 39', wo-durch das Roll ens tofiel vent il 15' in 
Pf eilrichtung nach rechtg bewegt wird und in die andere Endpo- 
sition gelangt. 

Die erf indungsgemafie Kolbenzylindereinheit 1 ermoglicht ein 
schrittweises Bewegen eines Schildes 2 durch einen Behalter 3 
bei raumsparender Konstruktion, wodurch die gesamte Einheit 
besonders vorteilhaft bei einem Mullsammelf ahrzeug, wie es in 
Fig. 6 schematise!! in Seitenansicht dargestellt ist, angewen- 
det werden kann. Es beetehen jedoch noch weitere, nicht naher 
dargestellte Anwendungsmoglichkeiten, welche uberall dort 
gegeben sind, wo bei beengten Raumverh&ltnissen ein Schild 2 
durch einen Behalter 3 hindurch bewegt werden mufc. 
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Schiitzausprxiche 

Kolbenzylindereinheit, insbesondere zum Bewegen eines Schil- 
des in einem Behalter, mit einem Zylinder und einem darin 
hin- und herbewegbaren Kolben mit Kolbenstange, wobei sich 
das eine Teil an einer Lagerstelle abstOtzt und an dem ande- 
ren Teil stirnseitig der Schild befestigt ist, 

dadurch gekennzeichnet . 

dafi der Kolbenzylindereinheit (1) sich langs des Behalters 
(3) erstreckende Arret ierbereiche (9, 9') zugeordnet sind, 
in welchen die Lagerstelle. (8, 8') schrittweise arretierbar 
ist, 

dafi das mit dem Schild (2) verbundene Teil (7, 7') eine wei- 
tere Lagerstelle (10, 10') aufweist, welche gleichfalls 
schrittweise arretierbar ist und 

da£ bei Beauf schlagung des Kolbens (6, 6') abwechselnd die 
Kolbenstange (7, 7') und der Zylinder (5, 5') uber die eine 
und die andere Lagerstelle (8, 10; 8', 10') arretierbar- 
sind. 

Kolbenzylindereinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net , daS die Arret ierbereiche {9, 9') in mindestens einer 
sich langs des Behalters (3) erstreckenden Arretierschiene 
(11, 11') angeordnet sind, in welcher abwechselnd beide La- 
gerstellen (8 , 10; 8', 10') arretierbar sind. 

Kolbenzylindereinheit nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net , daB die Kolbenstange (7 , 7') mit einer Kolbenstangen- 
lagerung (33) und mit dem Schild (2) verbunden ist und 



daS sich zwischen dem Eintrittsbereich (12) der Kolbenstange 
(7, 7') in den Zylinder (5 f 5') die Befestiung der Lager- 
steile (10, 10') fur die Kolbenstange (7, 7') und auf der 
dem Eintrittsbereich (12) abgekehrten Seite die Lagerstelle 
(8, 8') fur eine ZylinderfuElagerung (13) befindet. 

Kolbenzylindereinheit nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet , dafi die abwechselnde Bewegung 
der Lagerstellen (8, 10; 8', 10') zwischen einer Ruheposi- 
tion und der Arret ierpos it ion pneumatisch, hydraulisch, me- 
chanisch, elektromechanisch, hydromechanisch Oder elektrisch 
s t euerbar i s t . 

Kolbenzylindereinheit nach Anspnich 4, gekennzeichnet durch 
Ventile (14, 15; 14', 15') zur Steuerung der Arretierung der 
Lagerstellen (8, 10; 8', 10') und/oder der Umkehr der Bewe- 
gung des Schildes (2) . 

Kolbenzylindereinheit nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net , daS die Ventile als Rol lens tofeel ventile (14' , 15') aus- 
gebildet und mit mechanischen Schaltern (16, 17) verbunden 
sind. 

Kolbenzylindereinheit nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net , da£ die Ventile (14, 15) mit elektronischen Steuerein- 
heiten verbunden sind. 

Kolbenzylindereinheit nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet , da£ zwei Zylinder (5, 5'), zwei 
mit dem Schild (2) verbundene Kolbenstangen (7, 7') und zwei 
Arretierschienen (11, 11') einsetzt sind. 

Kolbenzylindereinheit nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, gekennzeichnet durch Umsteuereinrichtungen des Schildes 
in dessen beiden Endbereichen . 
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Kolbenzylindereinheit nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daS die Umsteuereinrichtungen hydraulisch, pneumatisch, 
mechanisch, elektromechanisch, hydromechanisch oder elektro- 
nisch ausgebildet sind. 

Kolbenzylindereinheit nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, gekennzeichnet durch eine Anordnung auf einem Mullsamm- 
elfahrzeug (18) zur Betatigung einer schienengef uhrten, ver- 
schieblichen Stirnwand als Ausschiebes child (2) . 

Kolbenzylindereinheit nach Anspruch 11, gekennzeichnet durch 
zwei doppelt wirkende Zylindereinheiten (5, 5') zum schritt- 
weisen Vorschub des Ausschiebeschildee (2) innerhalb eines 
xnit Mull gefullten Behalters (3) , 

Kolbenzylindereinheit nach Anspruch 11, gekennzeichnet durch 
eine mechanische Ruckholvorrichtung des Ausschiebeschildes 
(2) . 

Kolbenzylindereinheit nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che # gekennzeichnet durch einen doppelt wirkenden Steuerzy- 
Under (24) zur Arretierung der Lagerstellen (8, 10; 8' , 
10'), welcher mit mindestens einem Ventil (14, 15; 14', 15') 
verbunden ist. 
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